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INSTALLATION INSTRUCTION SHEETS 
 

 
1.0 SCOPE 

This specification consists of installation instructions for wire taps.  
 

2.0 PURPOSE 
To clarify installation instructions for end users of wire taps. 
 

3.0 REFERENCE MATERIAL NUMBERS 
See page 2 for the actual instruction sheets.  This page can be used as originals when cut into 
fourths. 
 

4.0 DEFINITIONS 
Not applicable. 
 

5.0 PROCEDURES 
Place one (1) instruction sheet (1/4 of next sheet) in the smallest unit container. 
 

6.0 IMPLEMENTATION 

August 10, 2010 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 

 

                             
                      Assembly Instructions for Wire Tap Splices 
 
Engineering P/N Wire Range 
WT-2218  22-18 AWG 
WT-1814  18-14 AWG 
WT-12  12 AWG 
 
For use with only stranded 
copper wire and 
copper alloy tabs 
600V, 105°C 
                                                              Fig.1 
For 22-16 AWG wires, refer to Fig. 1 
1. Insert the correct size wire properly into the connector. 
2. Position the connector into the tongue-and-groove pliers as shown 
    and carefully squeeze until the latch engages. 
 
For 14-12 AWG wires, refer to Fig. 2, 3, and 1. 
1. Bend the wire support membranes outward with wire (Fig.2) 
2. Place the correct size wire into the nest of the metal and gently 
     squeeze the wire into position with tongue-and-groove pliers without 
     distorting (flattening) the wire insulation (Fig.3). 
3.  Position the connector into the tongue-and-groove pliers as shown 
     and carefully squeeze until the latch engages (Fig.1). 
 
                  Fig. 2 
                                                                                    Fig. 3 
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Данный компонент на территории Российской Федерации 

Вы можете приобрести в компании MosChip. 

    

   Для оперативного оформления запроса Вам необходимо перейти по данной ссылке: 

      http://moschip.ru/get-element 

   Вы  можете разместить у нас заказ  для любого Вашего  проекта, будь то 
серийное    производство  или  разработка единичного прибора.   
 
В нашем ассортименте представлены ведущие мировые производители активных и 
пассивных электронных компонентов.   
 
Нашей специализацией является поставка электронной компонентной базы 
двойного назначения, продукции таких производителей как XILINX, Intel 
(ex.ALTERA), Vicor, Microchip, Texas Instruments, Analog Devices, Mini-Circuits, 
Amphenol, Glenair. 
 
Сотрудничество с глобальными дистрибьюторами электронных компонентов, 
предоставляет возможность заказывать и получать с международных складов 
практически любой перечень компонентов в оптимальные для Вас сроки. 
 
На всех этапах разработки и производства наши партнеры могут получить 
квалифицированную поддержку опытных инженеров. 
 
Система менеджмента качества компании отвечает требованиям в соответствии с  
ГОСТ Р ИСО 9001, ГОСТ РВ 0015-002 и ЭС РД 009 
 
 

      

            Офис по работе с юридическими лицами: 
 

105318, г.Москва,  ул.Щербаковская д.3, офис 1107, 1118, ДЦ «Щербаковский» 
 
Телефон: +7 495 668-12-70 (многоканальный) 
 
Факс: +7 495 668-12-70 (доб.304) 
 
E-mail: info@moschip.ru 
 
Skype отдела продаж: 
moschip.ru 
moschip.ru_4 
              

moschip.ru_6 
moschip.ru_9 
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