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( ) COTE DONNEE A TITRE INDICATIF NOTICE DE CONTROLE DIMENSIONNEL
(:::> NON SOUMIS A MSP (POUR INFO SUR ENCOMBREMENT PIECE)
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ECHELLE 5.000 FLEXION VERS LE HAUT A A SUR LE DESSIN DU CLIP. 4| — - N
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iones SERT(Ssagp |FLEXION VERS LE BAS ? B o
CALIBRE DE CONTROLE TORS [ON 5 ¢ - TOUTE COTE (MSP) OU FONCTIONNELLE FIGURANT SUR CE PLAN NON RESPECTEE SUR
, ; UN LOT FERA L’OBJET D'UN REFUS PAR RAPPORT AU CONTRAT QUALITE COMPOSANT.
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ETIQUETTES LA TENUE EN TRACTION DU SERTISSAGE CUIVRE EST MESUREF APRES
D’ IDENTIF ICATION - MEISURER L’EFFORT D’ INSERTION DU CALIBRE A LA PREMIERE INSERTION (CLIP NEUF {0 SECONDES D’APPLICATION DE L’EFFORT MENTIONNE AU TABLEAU
NON DEGRAISSE). SANCTION : EFFORT DiNSERTION : 20N MAXI "PARAMETRES DE SERTISSAGE" EFFORT APPLIQUE SUIVANT L’AXE DU CLIP;
bIER NERCALAIRE SERTISSAGE SUR ISOLANT NEUTRALISE.
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OUTILLAGE DE DEMONTAGE CLIPS
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GALTA R : | |
ef TYCO Electronics: 1544107-1 | seee
POUR CLIPS MAX! FUSE DANS MODULE PORTE CLIPS 2 VOIES Ref: P8010088707 :
NOTICE D’'UTILISATION : SE REFERER AU PLAN DE CONTROLE 0593 R 001
B 535 N

P7910179275) 7703497313 Funicroallié 8 180 [ Pré-¢tamage / /
Ref Proner Ref Renault Matiere Traitement Couleur Condition
Sous-Ens. ' / Norme /
Ensemble Porfe fusible unitoire Moxi Fuse Masse /
CLIP 8mm MAX! FUSE CAPACITE 3 a 6 mm2 dessine 1o 2216/94
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O6LLecTBO C orpaHMYeHHON oTBETCTBEHHOCTBIO «MocHuny WMHH 7719860671 / KIMNM 771901001
Appec: 105318, r.Mockea, yn.LLlepbakoBckas 4.3, odmc 1107

[aHHbIn KOMMNOHEHT Ha TeppuTopun Poccuinickon depepauumn

Bbl MoxeTe npuobpectu B komnaHun MosChip.

[lnsa onepaTtuBHOro ocdopmnenus 3anpoca Bam HeobxoomMmo nepenT No faHHON CChISKe:

http://moschip.ru/get-element

Bbl MoxeTe pa3mecTuTb Y Hac 3aka3 and nboro Bawero npoekTa, 6yab To
cepuiiHoe Npomn3BOACTBO MM pa3paboTka eguHUYHOro npubopa.

B Hawem acCcCopTnMeHTe npencTasiieHbl Begywmne MmpoBblie NMPoOnN3BOANTENIN aKTUBHbIX U
NacCUBHbIX 3JTIEKTPOHHbIX KOMIMOHEHTOB.

Hawen cneumanusauuen sBnseTcs NOCTaBKa 3N1EKTPOHHOMW KOMMOHEHTHON 6a3bl
OBOWHOro Ha3HayeHus, npoaykummn Takmx npounssoantenen kak XILINX, Intel
(ex.ALTERA), Vicor, Microchip, Texas Instruments, Analog Devices, Mini-Circuits,
Amphenol, Glenair.

CoTpynHMyecTBO € rnobanbHbIMU OUCTPUOLIOTOPaMN 3NEKTPOHHBIX KOMIMOHEHTOB,
npegocTraBnseT BO3MOXHOCTb 3aKa3blBaTb 1 MOfly4aTb C MEXAYHAPOOHbIX CKNaaos
npakTuyecku nobon nepeyeHb KOMNOHEHTOB B ONTUMarbHble aAnsa Bac cpoku.

Ha Bcex aTanax pa3paboTKu 1 NPOM3BOACTBA HalLW NapTHEPbI MOTYT NOMy4YnTb
KBanumunpoBaHHy NOAAEPXKY OMNbITHbIX UHXEHEPOB.

Cuctema MeHeXMeHTa KayecTBa KOMNaHum oteevaeT TpeboBaHNAM B COOTBETCTBUM C
rOCT P MCO 9001, TOCT PB 0015-002 n 3C P, 009

Odomc no pabote c OPUANHECKUMU NTULLAMMU:

105318, r.Mockea, yn.lWepbakosckaa a.3, ocdomc 1107, 1118, AL, «LUepbakoBcKkuniny»
TenedoH: +7 495 668-12-70 (MHOrokaHanbHbIN)
dakc: +7 495 668-12-70 (006.304)

E-mail: info@moschip.ru

Skype otaena npogax:
moschip.ru moschip.ru_6
moschip.ru_4 moschip.ru_9
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