SECTION

A-A

S}

FONEAN / WA TRICE LI SERTISSAGE

SECHFICATIONS LE SEATISSAGE

teh PROFILS POUR POINCON ET MATRICE PROFILSSE%¥RSEOINCON ETC¥éTE|CE
SECTION B-B DU SERTISSAGE ISOLANT | U SERTISSAGE CONDUCTEU 1) CARACTERISTIQUES DE SERTISSAGE SUR APPLICATEUR
@ D —E= ——— e
SECTION € SECTION -0 Chanfrein: 0,2x45° CARACTERISTIQUES A VERIFIER VALEUR A | REPERE
@ o1 | 022 ! MESURER | DESSIN
-4l 1,. @ & FEION Ve LE T AT
vige Big | 3 _O4.5 MER 5 L #3.05R005 _ 4. 740, 3MSP | DEFgE%&éEION FLEXION VERS LE BAS WAL ,
(@) ~ = \ s \ o SERTISSAGE TORSION 2 MAX] f
R 0 N : | z R | DEFORMAT ION SUIVANT L“AXE DE LA PIECE 2 MAXI |- )
< N | ) - s\ = LONGUEUR DE DENUDAGE sauf si M=4,6 60 4 A
- J oy ; = NS4 S\ - LONGUEUR DE DENUDAGE pour M=4,6 40 4 A
' —~ \:; - ' & "o — | DEPASSEMENT DU FIL 0,840 4 B
0.604 1. 5 \2, @ @ & DEPASSEMENT DU FIL pour H=4.6 0,7+0.3 R
Mesure de la cote = — - o7, \s3 | TEMOIN DE DECOUPE | 0,2 MAXI F
au point H @5 @ : - _2 i DEFORMATION DU TEMOIN DE DECOUPE , OU BAVURE (sauf si M=4,6) | 0.05 MAKI L
g : dveloppé: 7. Développé: 11mm 7 w DIFFERENCE DE LARGEUR sauf si M=4,6 0.05 MAXI T
® position du linguet “profondeur stries ereloppes 1. " | " DIFFERENCE DF LARGEUR pour M:d4,6 23320 1 v
par rapport aux SRR A
rails (plancher)
Piéces en band !
= : 4.540.02 . 2) VALEURS DE SERTISSAGE: (CONDUCTEURS SOUPLES)
4.4, S
. j\A—u | \g‘y
G' QL\. o e P
A @ SECTION 0.0 3 W_ 1 S SECTlog QljSOLANT FRETTAGE ISOLANT ~ SERTISSAGE CONDUCTEUR
- B~ | - - ' 1 - BALE N AME mm MOYEN RESISTANCE A LA
Point H < SECTION CaC 3 o HAUTEUR D | LARGEUR M | HAUTEUR C | LARGEUR P |"7oh /Gy ey g
; . , B I e . = 0.5 73 | 32401 1 474003 >
A\ O { 3 N 0.75 2.5 3.4 §.5540.03 >0
El \—/ i e\ = = i O 620,05 14
-5 L_ EE—— ] _J 3 am—— .._,i I
* }_\ é/ — ) dentique G alles e 00,765 g? he 11 'sssi:rtoo'ﬂoz :8
' ‘ "condycteur" (piéces en bande) : : IV
A +0.45 A
0.3-0008 || _ ol 6
[€CES €N V¥Iag
-
- L1159 Point de /Q f
mesure de V | -~
. ¢ pas 21.3 _ _ J
-
H
TR
- €3.8£0.05 Frettage isolant R L B .. :
I \ 1
/ ; % 1
\ NOTA Fur de sertissage conducteur A ) !
- () = Pour Information I~ < —
- MSP = Cote suivie en MSP
DETAIL 6 - & = Cote fonctionnelle
V¥ = Caractéristique spéciale
beh 19 - O = Cote d’encombrement
FORCES D INSERTION ET D/EXTRACTION ( EN NEWTOM ) AvefoglﬁghgmgiEﬁnﬁgﬁl(g”sef Iy AL%\’/gmgoDE e oRESSE PROME
NOMBRE D ESSAIZ10 ; . N CE PLAN DE CONTROLE ETANT EXTRAIT DU PLAN DE DEFINITION
(Controle du contact electrique en Newton) POUR TOUT LITIGE, ON FERA REFERENCE AU PLAN DE DEFINITION 57703 71 561 B TAE
CLIP EN BANDE
AROUG or| 1ERE | BEME EXTRACTION e ERE F1 WINI | 19 6813000 PRONER COMATEL P/N|  TE Connectivity P/N Pra 103 Ta 8 |l | /
YT NSERTION |- , : ' : ' P74 104 14 811 21 XC18 NICKELE
RAI
el e orewe | MIKL g | LTERGOT ETANT NEUTRALISE ET LE CLIP DEGRAISSE P7410074811 15443221 a R TERCTH Rt CLIP EN BANDE /
" . " , » CAITON <1 BRONZE BRUTs REF OUTIL P7410074861 1544322-3 P74 100 14 811 21 UZ 30 | CLIP EN BANDE /
: P7410374861 1544322-4 P74 108 74 961 Uz 15 CLIP EN VRAC ETAME
30 011 18 18 13 / b LAITON ETAME% 16230 P7410474811 1544322_5 P74 108 74 811 U7 15 | o /
P74 108 74 861 Uz 15 FTAME
22 18 3 / 9 BRONZE ETAME# P741047481121 1544322-6 ST 08 T4 80 TR CL’IF_’_EN BANDE /
. 22 20 i8 / 10 ACIER BRUT# REF PRESSE ' P74 100 74 961 UZ 30 ETAME
430 01 SF— KORMA 4 REF OUTIL EPAISSEUR: O4mm P74 100 74 911 U 30 CLIP LI VRAC /
8 20 18 / ! ACI * P74 100 74 861 7 30 o ETAME
PLAN DE DEFINITION: TYRTTRIRTE 30 CLIP EN BANDE /
30 011 30 / / 25 13 P74 100 74 811 21 N
: 12550 3237 D 001 P74 104 74 911 XC138 CLIP EN VRAC NICKELE
/ / 10 P74 1B4 74 811 21 12338
130 01 30 & e CAPACITE: P74 104 74 811 XC18 | CLIP EN BANDE NICKELE
/ ’ -
40 / & / P o4 T B 2 0.5 0 Tmm? Référence/Désignation Matiere | Eeremenr Protection Quantité
*: squf référence indiquée Sous-Ens.: // L
Ensemble @ // _ DIFFUSION
CLIP DE 6,3 A ENFICHAGE DOUX
Echelle: § Masse: //
pr— .
L ] TE TE Connectivity Tol. 101 _E_@'
Tol. Ang.: +2° Format Af
o7 CUSTOMER DRAWING REV
D3 REVISED PER ECO-11-005150 28MAR11 | RK HMR
REV DESCRIPTION DATE |DWN | APR Reproduction et diffusion interdites sans autorisation 1 544322 D3
A B (] ) [ F b i | [




‘\ Y MOSCHIP RU g)?ﬂ%?aﬂ:wx KOMMOHEHTOB +7495668 12 70

© BMECTE Mbl CO3LLAEM BYOYLLEE B8 info@moschip.ru

O6LLecTBO C orpaHMYeHHON oTBETCTBEHHOCTBIO «MocHuny WMHH 7719860671 / KIMNM 771901001
Appec: 105318, r.Mockea, yn.LLlepbakoBckas 4.3, odmc 1107

[aHHbIn KOMMNOHEHT Ha TeppuTopun Poccuinickon depepauumn

Bbl MoxeTe npuobpectu B komnaHun MosChip.

[lnsa onepaTtuBHOro ocdopmnenus 3anpoca Bam HeobxoomMmo nepenT No faHHON CChISKe:

http://moschip.ru/get-element

Bbl MoxeTe pa3mecTuTb Y Hac 3aka3 and nboro Bawero npoekTa, 6yab To
cepuiiHoe Npomn3BOACTBO MM pa3paboTka eguHUYHOro npubopa.

B Hawem acCcCopTnMeHTe npencTasiieHbl Begywmne MmpoBblie NMPoOnN3BOANTENIN aKTUBHbIX U
NacCUBHbIX 3JTIEKTPOHHbIX KOMIMOHEHTOB.

Hawen cneumanusauuen sBnseTcs NOCTaBKa 3N1EKTPOHHOMW KOMMOHEHTHON 6a3bl
OBOWHOro Ha3HayeHus, npoaykummn Takmx npounssoantenen kak XILINX, Intel
(ex.ALTERA), Vicor, Microchip, Texas Instruments, Analog Devices, Mini-Circuits,
Amphenol, Glenair.

CoTpynHMyecTBO € rnobanbHbIMU OUCTPUOLIOTOPaMN 3NEKTPOHHBIX KOMIMOHEHTOB,
npegocTraBnseT BO3MOXHOCTb 3aKa3blBaTb 1 MOfly4aTb C MEXAYHAPOOHbIX CKNaaos
npakTuyecku nobon nepeyeHb KOMNOHEHTOB B ONTUMarbHble aAnsa Bac cpoku.

Ha Bcex aTanax pa3paboTKu 1 NPOM3BOACTBA HalLW NapTHEPbI MOTYT NOMy4YnTb
KBanumunpoBaHHy NOAAEPXKY OMNbITHbIX UHXEHEPOB.

Cuctema MeHeXMeHTa KayecTBa KOMNaHum oteevaeT TpeboBaHNAM B COOTBETCTBUM C
rOCT P MCO 9001, TOCT PB 0015-002 n 3C P, 009

Odomc no pabote c OPUANHECKUMU NTULLAMMU:

105318, r.Mockea, yn.lWepbakosckaa a.3, ocdomc 1107, 1118, AL, «LUepbakoBcKkuniny»
TenedoH: +7 495 668-12-70 (MHOrokaHanbHbIN)
dakc: +7 495 668-12-70 (006.304)

E-mail: info@moschip.ru

Skype otaena npogax:
moschip.ru moschip.ru_6
moschip.ru_4 moschip.ru_9


mailto:info@moschip.ru

