PARAMETRES DE SERTISSAGE
N0T|CE DE CONTROLE MISE EN BANDE ET CONDITIONNEMENT LONGUEUR D AILE 4.8 LONGUEUR D’AILE:  19.3
9 : : : :
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INDIQUEES SUR LE DESSIN CI-CONTRE. LARGEUR DENCLUME: 3.96 LARGEUR D'ENCLUME: 5.4
L0UTE CoTE. (iSP) 00 FONCTIONNELLE # FIGURANT SUR CE PLAN HON 1010070285 CATALCEUL REELLE P01 0. P2 sl AL T E L kel P20
— RESPECTEE SUR UN LOT FERA L“OBJET D’UN REFUS PAR RAPPORT AU CONTRAT N°DE_LOT DE FAB 1D4+204 204 ] or | oass | aso | 150 | 2o | [SpRtiEVISIIMESRIS N s | s0a | 585 | 502
QUALITE COMPOSANT . QUANTITE : 2000 1R1+ZR1 /2RI SHRI &.13 2DESHDAS 780 502
-CE PLAN DE CONTROLE ETANT UN EXTRAIT DU PLAN DE DEFINITION, ON FERA N" BOBINE : T T B T / 2061304 S8 T 597 1 ¥ [507
REFERENCE POUR TOUT LITIGE AU PLAN DE DEFINITION :F3095 SRTHL ARTT2NTS T aNT . 708 5 T 310 | 190 2R1+1 . 4R1 5 | 9.46 | 5.56 [ 5.2
TENUE EN TRACTION DU SERTISSAGE CUIVRE SDASHT 206 : 35 708 56 1 310 1 1701 2°0 3D4+204S 6 | 9.91 | 555 | 5.05
8 La tenue en traction du ser’ussage cuivre est mesuree apres 3R1S 3.18 1 4.08 2.6 310 / / 3R140.6R1 110,98 | 5.5 5 35
10 secondes dapplication de |’effort mentionne dans le tableau : CONDITIONNEMENT BOBINES 0. 6Nt+3N1/0. 6RT+3R1 3.60 1 4.09 2.69 | 350 [ 110 [ 300 2R1+2R172R15+2R1S f0.62 | 5.6
"“Parametres de sertissage”, celui ¢i etant exerce dans |axe du clip CARTON 2 BOBINES: 550x275x165 POIDS: 5. 5Ky 2N15+2M1S/2R1 +2R1 364 | 409 o1 1350 | 230 | 230 3RE+1RT/2N1S+1 . 4N . fi.2 | 5.89 | 525
avec sertissage isolant neutralise. BOTA: CHAQUE CARTON ESTBMUNI DE DEUX ETIQUETTES cR1S+2R1572D45+2043 : : : 23?1?32[{1 331 1;3 55-559 ggg
L'essai de traction ne peut en aucun cas certifier le sertissage cuivre. “IDENTIFICATION SEMBLABLES A CELLES DES BOBINES. ; ™ 3 5 TSNS IR :
_— A {7issu de cet essai on ne doit constater aucun glissement de | ame du fil ?3125:53‘3610“30 i?z ' 2'.86 328 170 1 300 2R1s:3913 71271335 | °F 3.4
Le non respect de ces sanctions entraine le refus du lot considere CTIOUETTE 1, aNT+3N1 /1. 4R1+ 3R R 2.83 | 420 | 190 SN1 4.4 | 15.2 | 5.68 | 5.35
TEME A) PUAGE D) SERTESARE PALAL D*IDENTIFICATION 517504 TT6s ] 780 | 440 [ 7 | TN TR TS s
E(‘);?g:sdguf;;bj’eéuegt"g'géiﬁs‘;e la connexion {suivant specifications 341245 (4380 406 2.9 1 o0 | 230 | 300 SRT+3RL/3R3SPIR3S | 4.5 | 16.08 | 5.67 | 5.35
3N1+2N19S 4.84 2.93 N1+, 4N1 4.58 | 16.471 5.39
! a 45" dans les sens haut-bas / gauche-droite et ceci deux fois. d;'@ gr;ﬁs/z?sa‘sms : ;9558 - 338 ;50 2;% 0 gg??ms :11?! 1176‘;’5 5.5 | o3
;- : - % R 5. 0 0 | 1 ¥ . . :
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g ge. SENS DE DEROULEMENT 304+3D4 J.94 4.16 3.4 300 300 S5Ni+1.4R1 4.96 | 19.3 5.64 5.65
S ) DE LA BANDE NI+ 3M TSN+ ARTISRIESRE] ¢ o[ 4 7 | 545 | 540 5N1 1. 4N 5461 209 | . o ¢ g
— 40 N 304+ 3R1/5NT+1, 4Nt s ' - 190 | 460 3T+ 301 5.23 | 21.5 '
—_ X 1D4+204S 2.8 | 6.15 | 5.5 | 4.84
- 504/3N1 3.7 1 10.8 | 5.52 | 5.1
| 3R3S+3R3S 1 6.36 4.19 3.23 560 | 310 | 310 SN1+1D4 4.7 1 171.35 | 5.68 5.6
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- PRONER COMATEL P/N| Tyco Electronics P/N
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|
REFERENCE PRODUIT RENAULT : 7701997036 P7010070285 Cu Zn 30 ¢ tame Sn: 112:16-4 0,82 1.2 /
Référence/Désignation Matiére Traitement Protection Quanfité
Sous-Ens.. /
Ensemble : /
LANGUETTE DE 8 mm
Fiout seriissage 8 o e E ISl @ PRONER COMATEL oo o
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Complement tableau de parametres de sertissage / Ajout des poincons et enclumes de sertissage /Aj ou‘r du test tenue o la traction et tenue au pliage 724 NGr (3(;/();3/9f‘f”“57)‘r Y DEPARTEMENT TECHNIQUE fol Lin.: £0.1 F—E_@
Modification du fest de pliage 177 b - Tol. Ang.: ormat Al
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O6LLecTBO C orpaHMYeHHON oTBETCTBEHHOCTBIO «MocHuny WMHH 7719860671 / KIMNM 771901001
Appec: 105318, r.Mockea, yn.LLlepbakoBckas 4.3, odmc 1107

[aHHbIn KOMMNOHEHT Ha TeppuTopun Poccuinickon depepauumn

Bbl MoxeTe npuobpectu B komnaHun MosChip.

[lnsa onepaTtuBHOro ocdopmnenus 3anpoca Bam HeobxoomMmo nepenT No faHHON CChISKe:

http://moschip.ru/get-element

Bbl MoxeTe pa3mecTuTb Y Hac 3aka3 and nboro Bawero npoekTa, 6yab To
cepuiiHoe Npomn3BOACTBO MM pa3paboTka eguHUYHOro npubopa.

B Hawem acCcCopTnMeHTe npencTasiieHbl Begywmne MmpoBblie NMPoOnN3BOANTENIN aKTUBHbIX U
NacCUBHbIX 3JTIEKTPOHHbIX KOMIMOHEHTOB.

Hawen cneumanusauuen sBnseTcs NOCTaBKa 3N1EKTPOHHOMW KOMMOHEHTHON 6a3bl
OBOWHOro Ha3HayeHus, npoaykummn Takmx npounssoantenen kak XILINX, Intel
(ex.ALTERA), Vicor, Microchip, Texas Instruments, Analog Devices, Mini-Circuits,
Amphenol, Glenair.

CoTpynHMyecTBO € rnobanbHbIMU OUCTPUOLIOTOPaMN 3NEKTPOHHBIX KOMIMOHEHTOB,
npegocTraBnseT BO3MOXHOCTb 3aKa3blBaTb 1 MOfly4aTb C MEXAYHAPOOHbIX CKNaaos
npakTuyecku nobon nepeyeHb KOMNOHEHTOB B ONTUMarbHble aAnsa Bac cpoku.

Ha Bcex aTanax pa3paboTKu 1 NPOM3BOACTBA HalLW NapTHEPbI MOTYT NOMy4YnTb
KBanumunpoBaHHy NOAAEPXKY OMNbITHbIX UHXEHEPOB.

Cuctema MeHeXMeHTa KayecTBa KOMNaHum oteevaeT TpeboBaHNAM B COOTBETCTBUM C
rOCT P MCO 9001, TOCT PB 0015-002 n 3C P, 009

Odomc no pabote c OPUANHECKUMU NTULLAMMU:

105318, r.Mockea, yn.lWepbakosckaa a.3, ocdomc 1107, 1118, AL, «LUepbakoBcKkuniny»
TenedoH: +7 495 668-12-70 (MHOrokaHanbHbIN)
dakc: +7 495 668-12-70 (006.304)

E-mail: info@moschip.ru

Skype otaena npogax:
moschip.ru moschip.ru_6
moschip.ru_4 moschip.ru_9
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