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408-10339
TETRA-CRIMP* Hand Crimping
Tool Ratchet Pawl Retrofit Kits 
2119486-1 and 2119486-2 08 JUN 12  Rev B

PROPER USE GUIDELINES
Cumulative Trauma Disorders can result from the prolonged use of manually powered hand tools. Hand tools are intended for occasional use 
and low volume applications. A wide selection of powered application equipment for extended-use, production operations is available.

1. INTRODUCTION

These kits are used to replace Ratchet Pawl 310579-1 
in the following hand tools:

Dimensions on this sheet are in millimeters [with 
inches in brackets]. Figures and illustrations are for 
reference only and are not drawn to scale.

2. DESCRIPTION

These retrofit kits include one extension spring 
(310690-1), two retaining rings (21045-1), a grooved 
pin (9-59558-0), a ratchet pawl (1583388-1 for kit 
2119486-1 and 2119560-1 for kit 2119486-2), a 
carbide spade drill bit (2119535-1) and a slotted spring 
pin (3-21028-8). Refer to Figure 3.

3. RATCHET PAWL INSTALLATION (Figure 3)

1. With an applicable punch and a hammer, drive 
out the pin holding the existing pawls (310579-1). 
Refer to Figure 1.

2. Discard the pins and ratchet pawls.

3. Leave the extension spring in place.

If needed, a new extension spring is included in the 
retrofit kit.

4. Enlarge the hole in the tool frame using the 
included carbide spade bit.

a. Install the carbide spade bit in a vertical 
spindle drilling machine. 

DO NOT USE A HAND DRILL.

b. Place the tool on one side and position on the 
drilling block. (For example, use a wooden or 
steel drilling block. Refer to Figure 2.

c. Align the drill bit with the existing hole in the 
tool frame. Be sure the tool frame is 
perpendicular to the drill bit.

d. Drill the hole through both sides of the frame.

5. After drilling, be sure to remove burrs and clean 
the tool thoroughly.

6. Install the new pawl (1583388-1 for kit 2119486-1 
or 2119560-1 for kit 2119486-2), pin, retaining rings 
and spring, if needed, as shown in Figure 3.

Figure 1

4. REVISION SUMMARY

• Updated document to corporate requirements

• Added new kit 2119486-2 to title

• Added new information to Section 1, 
INTRODUCTION, Paragraph 3.6, and table in 
Figure 3
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TETRA-CRIMP Hand Tool 59824-1 408-2823

Platform Tool 58078-3 408-6976

Platform Tool 58078-5 408-4041
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Figure 2

‡Tools with stamped side plates, use Item 1 (9.45 mm [.372 in.] wide); and tools with a solid cast frame, use Item 7 (4.70 mm [.185 in.] wide).

Figure 3

12.7 mm [.500 in.] 
Dia Hole Through

15.88 [.625]

203.2 [8.00]
101.6 [4.00]38.1 [1.50]

NOTE: Place large pin with E-ring in hole when drilling the frame.
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REPLACEMENT PARTS

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION QTY PER TOOL

1‡ 1583388-1 PAWL, Ratchet, (Wide) 9.45 mm [.372 in.] Wide 1‡

2 9-59558-0 PIN, Grooved 1

3 21045-1 RING, Retaining 2

4 310690-1 SPRING, Extension 1

5 3-21028-8 PIN, Slotted Spring Ref

6 2119535-1 Carbide Drill Bit, (Now Shown) 1

7‡ 2119560-1 PAWL, Ratchet, (Narrow) 4.70 mm [.185 in.] Wide 1‡
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Данный компонент на территории Российской Федерации 

Вы можете приобрести в компании MosChip. 

    

   Для оперативного оформления запроса Вам необходимо перейти по данной ссылке: 

      http://moschip.ru/get-element 

   Вы  можете разместить у нас заказ  для любого Вашего  проекта, будь то 
серийное    производство  или  разработка единичного прибора.   
 
В нашем ассортименте представлены ведущие мировые производители активных и 
пассивных электронных компонентов.   
 
Нашей специализацией является поставка электронной компонентной базы 
двойного назначения, продукции таких производителей как XILINX, Intel 
(ex.ALTERA), Vicor, Microchip, Texas Instruments, Analog Devices, Mini-Circuits, 
Amphenol, Glenair. 
 
Сотрудничество с глобальными дистрибьюторами электронных компонентов, 
предоставляет возможность заказывать и получать с международных складов 
практически любой перечень компонентов в оптимальные для Вас сроки. 
 
На всех этапах разработки и производства наши партнеры могут получить 
квалифицированную поддержку опытных инженеров. 
 
Система менеджмента качества компании отвечает требованиям в соответствии с  
ГОСТ Р ИСО 9001, ГОСТ РВ 0015-002 и ЭС РД 009 
 
 

      

            Офис по работе с юридическими лицами: 
 

105318, г.Москва,  ул.Щербаковская д.3, офис 1107, 1118, ДЦ «Щербаковский» 
 
Телефон: +7 495 668-12-70 (многоканальный) 
 
Факс: +7 495 668-12-70 (доб.304) 
 
E-mail: info@moschip.ru 
 
Skype отдела продаж: 
moschip.ru 
moschip.ru_4 
              

moschip.ru_6 
moschip.ru_9 
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