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epere draniil de dicoune - POINCON SERTISSAGE CUIVRE
{708108) { ) Cotes données pour information
¢ (otes fonctionnelles \m@“
(MSP) Cotes suivies en NSP > 3+0.02 Q&-E’
10 | SIGLE PRONER PISTE 2@ t Cotes non mesurables en usine de cablage 2 0 - = / 10
y PISTE 18 PARAMETRES DE SERTISSAGE POUR CLIP 6.35mm SECURITE CAPACITE 035 A 1 mm2 ]
LONGUEUR D'ALLE : 104
™ . ' SERTISSAGE LONGUEUR D'ALE: 62 FRETTAGE DE EPAISSEUR DU METAL : 04 _T..
e EPAISSEUR DU METAL : 0.4 d ¥
i DU CUIVRE m L1SOLANT (2) A COEUR PAR RECOUVREMENT
_ ) /fpyo T
section Largeur | Hauteur TRACTION Configuration Surface |Largeur | Hauteur |Largeur | Hauteur
Cataloque Reelle | P =0.1 1 C£0,05 {caN) representative equivalent|a fretter [M £0,1 | D £0,1 D E0,1
1
@PAS 22181 COUPE D-D ‘i COUPE E-E 0.35 0.34 2.32 1.40 rupture > 6 0.35 1.3 1.33 3.33 2.05 3.35 2.30 < “31
5 . 1z | 234, < 9
a. E] ey o~
D [ 5%: Efé 0.5 0.49 2.33 1.435 rupture > 6 0.5 1.4% 1.6 3.34 2.30 3.35 2.40 h
as R BN = =L & L5501 5P) ENCLUME SERTISSAGE CUIVRE
o | :135‘ Q) \ 1
— oo 0.6 0.59 2.34 1.5 t > 10 0.6 1.8 2.4 3.31 2.10 3. 36 2.30 —
~ - — | 1 N - ripiare POINCON SERTISSAGE ISOLANT A COEUR
A ] = 3
l_ ~ — & < 3.3 S
| ‘ - — N i ) ] 0.75 0.79 2.35 1.55 rupture > 10 0.75 i1 2.21 3.35 2.350 3.36 2.45 //"‘“'/
I R .
8 ® P O 8
= % DEVELOPPE 6.240.2 « DEVELOPPE 10.40.2
N s 1 0.93 2.35 1.57  |rupture > 14 1 2.0 3.14 3.4 2.90 3.38 2.80 ol
“po S
POUR | NFORMAT [ON LARGEUR NATURELLE v
o 1.5.1.5] . 2 154015 _. 364015 ~ -
/104 //10.1] o |
CONTROLE COTE SUR PIGE P 18210 o > _
u — =[] EE < -
7 P e \ 5| - ENCLUME SERTISSAGE ISOLANT A COEUR 7
- f v |
E {CUIVRE) (1 SOLANT) J = S — ﬂ;. 2 |
A4 S | POINCON DE FRETTAGE ISOLANT
i Stries sur toute la longueur du fut L“operation de seriissoge £ PAR RECOUVREMENT gg“n'&
profondeur 0.06 +0.02 K ne doit pas modifier la valeur K W3
o A de lo cote : ¢ % ) _
L L :
] !
Valeur a ¥ 01 ~ = 0.8
: MISE EN BANDE ET CONDITIONNEMENT CARACTERISTIQUES A VERFIER ViU ® |pepere : wn ] [ i | 0.1 :
\ 3.8+0.02 440.07 g
Aucun raccord de bande ne sera accepte - Flexion vers le haut | 2° maxi 6 — = {8
P Deformation . — : nl
. Flexion vers le bas 4 maxi H T IE0.1 — + = e
apres sertissaqe . T 2
Torsion 2 maxi K X 250
. . ; . ° . - Sertissage avee fils superposes, .
- Deformatien suivant |“axe de lg piece 2 maxi l-J le plus petit en partie basse: 11 “ “ \ s ) 540,07 0540 02 S
CONDITIONNEMENT BOBINE Longqueur de denudage {(5) A FILS N’ : TRl ﬁ
Depassement du fil 0.86£0.4 B — _:;=- 0 T 61 o
Temoin de decoupe 0.3 maxi F F—;E‘ﬂ_ “TTlme B 2 ] rgf’/‘ - 3
= e
5 Deformation du temoin de decoupe ou bavure 0.05 maxi L A LES DE SERTISSAGE 0, 14! ENCLUME DE FRETTAGE ISOLANT 5
epaisseur 3mn  Sens de deroulement Cote d’accrochage 0.3 mini E 4.54+0.02 4.8+0.02 PAR RECOUVREMENT
’ QdNe.l.a bobine
@80 Sz 27
@26
* . CONTROLE Fl / FE *
- Utilisation du calibre :© essais dynamiques
Realiser | essai d”insertion . o la premiere manouevre
y avec le calibre acier (0.77), et ergot neutralise 4
Intercaloire papier NOTICE DE CONTROLE mesurer la fre FI > 6N
- Le ¢lip ayant subit [“essai n'est pas reutilisable pour une
. . . . - seconde mesure,
@270 : Au pied o coulisse ou au projecteur de profil, verifier les cotes oo
Touret standard P7010%70840 h= ) indiquees sur le dessin du clip ¢i-dessus. FSSAIS DYNAMIQUES REALISES {sur languette laiton brut (0.8:0'025)1
REF proner 1519994 Nombre : 7500 . . . . . : '
N°LOT Effort d'insertion : 20N maxi & la premiere insertion
— E?d?ok:urrc ref Proner Comatel Effort d'extraction : 100N mini & la premiere extraction T
DATE / HEURE
3 ' : TENUE EN TRACTION DU SERTISSAGE CUIVRE 3
P LA TENUE EN TRACTION DU SERTISSAGE CUIVRE EST MESUREE APRES 10 SECONDES D’APPLICATION DE L°EFFORT MENTIONNE AU TABLEAU PPRONER COMATEL P/N Tyco Electronics PIN
o "PARAMETRES DE SERTISSAGE". EFFORT APPLIQUE SUIVANT L°AXE DU CLIP; SERTISSAGE SUR ISOLANT NEUTRALISE. P7010070810 0-1544503-1
CONDITIONNEMENT CARTON: , P7010070860 0-1544503-2
Lfmﬂchg n; dT“ pas cgager L’ESSAI DE TRACTION NE PEUT EN AUCUN CAS CERTIFIER LE SERTISSAGE CUIVRE. 57010370860 0-1544503.3
. 0 Mmoiny d¢ ¢ pliages d A L"ISSU DE L'ESSAI ON NE DOIT AVOIR CONSTATER AUCUN GL ISSEMENT DE L “AME DU FIL.
- ﬁé?I\ON EEABEEXCE(R)?&EESTS%l)\(l:ngSE1BEUX ETIQUETTES LE NON RESPECT DE CETTE SANCTION ENRAINE LE REFUS DU LOT CONSIDERE. —
D’ IDENTIFICATION SEMBLABLE A CELLES DES BOBINES.
TENUE AU PLIAGE DU SERTISSAGE [SOLANT P7010370860 bronze (SH147) / e ) sw 2208l a34) /
Cet essai ne concerne que les sertissages sans dispositifs d'etancheite. p7010370810 bronze (SM147) / / /
L essai est realise dans les conditions suivantes: ° i B TR E5 ol s 11220511 42
? P7010270820 @ Le contact etant mainteny immobile, e conducteur subit 10 fois le cycle suivant: b SECTION X PT010070860 ldf”" SUIEY / - / ?
HS’E‘S??: 7300x2 - position initicle: conducteur/contact aliqnes yw ) P7010070810 Laiton (SM115) / / /
Code barre ref Proner Comotel - pliage du conducteur a 45 degres T 0.35 mm 69 Référence/Désignation Matiére Traitement Protection Quantité
et lat - pliage du conducteur a 45 deqres opposes (deplacement angulaire de 90 degres) X 5
DATE / KEURE - retour a la position initiale I mm 60 Sous-Ens.: //
, , , , , . Ensemble : /f
Le conducteur est tenu sans traction excessive, a une distance correspondant a 20 fois son diametre avec un minimum de 60 mm,
_ ] A L“ISSU DU TEST ON NE DOIT OBSERVER AUCUN RETRAIT DE L’ ISOLANT SOUS LES AILETTES DE SERTISSAGE OU OUVERTURE DU DIT SERTISSAGE. 2 _
LE NON RESPECT DE CES SANCTIONS ENTRAINE LE REFUS DU LOT CONSIDERE. CLIP 6.35 SECURITE capacrce 035 a 1 mm
PRONER COMATEL oo loseld
Tol. Lin.: £0.1 =&
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© BMECTE Mbl CO3LLAEM BYOYLLEE B8 info@moschip.ru

O6LLecTBO C orpaHMYeHHON oTBETCTBEHHOCTBIO «MocHuny WMHH 7719860671 / KIMNM 771901001
Appec: 105318, r.Mockea, yn.LLlepbakoBckas 4.3, odmc 1107

[aHHbIn KOMMNOHEHT Ha TeppuTopun Poccuinickon depepauumn

Bbl MoxeTe npuobpectu B komnaHun MosChip.

[lnsa onepaTtuBHOro ocdopmnenus 3anpoca Bam HeobxoomMmo nepenT No faHHON CChISKe:

http://moschip.ru/get-element

Bbl MoxeTe pa3mecTuTb Y Hac 3aka3 and nboro Bawero npoekTa, 6yab To
cepuiiHoe Npomn3BOACTBO MM pa3paboTka eguHUYHOro npubopa.

B Hawem acCcCopTnMeHTe npencTasiieHbl Begywmne MmpoBblie NMPoOnN3BOANTENIN aKTUBHbIX U
NacCUBHbIX 3JTIEKTPOHHbIX KOMIMOHEHTOB.

Hawen cneumanusauuen sBnseTcs NOCTaBKa 3N1EKTPOHHOMW KOMMOHEHTHON 6a3bl
OBOWHOro Ha3HayeHus, npoaykummn Takmx npounssoantenen kak XILINX, Intel
(ex.ALTERA), Vicor, Microchip, Texas Instruments, Analog Devices, Mini-Circuits,
Amphenol, Glenair.

CoTpynHMyecTBO € rnobanbHbIMU OUCTPUOLIOTOPaMN 3NEKTPOHHBIX KOMIMOHEHTOB,
npegocTraBnseT BO3MOXHOCTb 3aKa3blBaTb 1 MOfly4aTb C MEXAYHAPOOHbIX CKNaaos
npakTuyecku nobon nepeyeHb KOMNOHEHTOB B ONTUMarbHble aAnsa Bac cpoku.

Ha Bcex aTanax pa3paboTKu 1 NPOM3BOACTBA HalLW NapTHEPbI MOTYT NOMy4YnTb
KBanumunpoBaHHy NOAAEPXKY OMNbITHbIX UHXEHEPOB.

Cuctema MeHeXMeHTa KayecTBa KOMNaHum oteevaeT TpeboBaHNAM B COOTBETCTBUM C
rOCT P MCO 9001, TOCT PB 0015-002 n 3C P, 009

Odomc no pabote c OPUANHECKUMU NTULLAMMU:

105318, r.Mockea, yn.lWepbakosckaa a.3, ocdomc 1107, 1118, AL, «LUepbakoBcKkuniny»
TenedoH: +7 495 668-12-70 (MHOrokaHanbHbIN)
dakc: +7 495 668-12-70 (006.304)

E-mail: info@moschip.ru

Skype otaena npogax:
moschip.ru moschip.ru_6
moschip.ru_4 moschip.ru_9
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