NOTICE TECHNIQUE

TECHNICAL DATA

~ug réservons la drolt d’apporter toute modilication jusde utite.
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o TITRE TITLE
prise droite a platine flange mount straight
a souder jack solder type o
CABLE .141 CABLE .14 Série TNC_18
NORMALISATION : SPECIFICATIONS
IEC i MIL
CECC
CABLES K52-M17/130 RG 402 CABLES
CARACTERISTIQUES PROPERTIES
Impéd. cacact. 50 Nominal imp. Catégorie climatique : - §5°4 /105°(C Climatic range
Fréq, durilisaz.  : U-18 GHZ Freq. range O Axisle svont
R.OS. . 1,20 maxi VWA, Tenue { g :::l;:‘m } In. cont.
. cont. 1 ho I
Tension tenus : 1500 V.eff; Froaf, voitage e O immobil. totsie moxan
CONSTRUCTION CONSTRUCTION
Aevétement c. maesse : passivé Masse plating : passivated
Revétement corps passive Budy plating : passivated
Revét. cont. cent, or Inner contact : aold
[ Partie métallique acier inox metsiic parts : stainless steel:
Partie métal, élast. . bronze metdlic resilient parts  © hronze
Isolant PTFE Insulator - PTFE .
Joint Silicone Gasket : silicon
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NOTICE TECHNIQUE

TECHNICAL DATA

143.273.700 |

1.1 Dénuder 1'ame

1.2 Couper le diélectrique
au scalpel

1.3 Evaburer

)
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Lome de scielarg ()
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calibre 55'4-58;

|®

1.1 Strip off cable core

1.2 Cut the dielectric
with a scalpel .

1.3 Remove burrs

@

2.1 Souder le contact
central

ATTENTION 3 la cote de
0,5 mm

Cale de réclage 63

Souder

Serrer le cable
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Hentoae de soud ure4d
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2.1 Solder the centre
contact

Give attention to
£ize of 0,5 mm

®

3.1 Nettoyer le cable a la
toile abrasive

3.2 Visser le positionneur
en butée sur le manchon

N

a souder

3.3 Monter le cable en butég
sur le positionneur.

3.4 Souder le manchon sur
le semi-rigide (de pré-

férence en mettant 3 anneauy
de 0,5 mm de soudure).

Serrer le cable Cable en bu?’eé

€

~—

3.1 Clean the cable with
abrasive material

3.2 -Screw on the positio-
ner, which shall abut
against the soclder sleeve

3.3 Mount the cable,
abuting against the
positioner

3.4 Solder the sleeve
on the semi rigid cable

(it is recommended to
solder 'with 3 0,5 mm
solder joints),
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NOTICE TECHNIQUE

TECHNICAL DATA

[R 143.273.700

4.1 Araser le digélectrique
au niveau du cuivre
du semi-rigide

J

4.1 Cut dielectic
Flush with copper of

semi-rigid cable.

[

fFraise 37

®

5.1 Monter l'entretoise
sur le manchon.

5.2 Monter le connecteur
sur le manchon et bloquer

.a 1'aide de la clé

dynamométrigue 102,
Couple de blocage
200 cmN.

i3]

®

5.1 Mount the distance
piece on the sleeve

5.2 Mount the connector
ot the sleeve and lock
it. :

Enlrelbise

Recommended

tightening : 200 cmN

QUTILLAGE RECOMMANDE

Ces rensaignemants sont dot.

- Pince a souder 250 W

- Soudure étain 180°C (§ 0,5 mm)
- Scie d'horloger ép. 0,35 mm )
- Teile abrasive pour décapage du cable.

- Cale de réglage, réf. 63
- Positionneur 133
- Calibre 55458

- Montage de positionnement 129

- Scalpel de dénudage 110
- Fraise 97

- Montage de soudure, réf. 10

TROUSSE DE CABLAGE R 282 122

RECOMMENDED TOOLS

Soldering tool. 250 W. :
Tin solder 180°C (@ 0,5 mm)
Clock maker's saw 0,35 mm thick
Abrasive material for cable cleaning
Adjustment block réf. 63
Positioner 133

Gauge 55+58

Set up for positioning 129
Scalpel for stripping off 110
Milling cutter 97

Set up for soldering réf. 10

TOOL KIT R 282 122

DOSSIER Deminé Vérifid MODIFICATIONS
O'ETUDE

wom | PERRIN .y B-VACHON

oaTe | 28. 2. 8S H 0640
3 _~ 3 VIBA




‘\ Y MOSCHIP RU g)?ﬂ%?aﬂ:wx KOMMOHEHTOB +7495668 12 70

© BMECTE Mbl CO3LLAEM BYOYLLEE B8 info@moschip.ru

O6LLecTBO C orpaHMYeHHON oTBETCTBEHHOCTBIO «MocHuny WMHH 7719860671 / KIMNM 771901001
Appec: 105318, r.Mockea, yn.LLlepbakoBckas 4.3, odmc 1107

[aHHbIn KOMMNOHEHT Ha TeppuTopun Poccuinickon depepauumn

Bbl MoxeTe npuobpectu B komnaHun MosChip.

[lnsa onepaTtuBHOro ocdopmnenus 3anpoca Bam HeobxoomMmo nepenT No faHHON CChISKe:

http://moschip.ru/get-element

Bbl MoxeTe pa3mecTuTb Y Hac 3aka3 and nboro Bawero npoekTa, 6yab To
cepuiiHoe Npomn3BOACTBO MM pa3paboTka eguHUYHOro npubopa.

B Hawem acCcCopTnMeHTe npencTasiieHbl Begywmne MmpoBblie NMPoOnN3BOANTENIN aKTUBHbIX U
NacCUBHbIX 3JTIEKTPOHHbIX KOMIMOHEHTOB.

Hawen cneumanusauuen sBnseTcs NOCTaBKa 3N1EKTPOHHOMW KOMMOHEHTHON 6a3bl
OBOWHOro Ha3HayeHus, npoaykummn Takmx npounssoantenen kak XILINX, Intel
(ex.ALTERA), Vicor, Microchip, Texas Instruments, Analog Devices, Mini-Circuits,
Amphenol, Glenair.

CoTpynHMyecTBO € rnobanbHbIMU OUCTPUOLIOTOPaMN 3NEKTPOHHBIX KOMIMOHEHTOB,
npegocTraBnseT BO3MOXHOCTb 3aKa3blBaTb 1 MOfly4aTb C MEXAYHAPOOHbIX CKNaaos
npakTuyecku nobon nepeyeHb KOMNOHEHTOB B ONTUMarbHble aAnsa Bac cpoku.

Ha Bcex aTanax pa3paboTKu 1 NPOM3BOACTBA HalLW NapTHEPbI MOTYT NOMy4YnTb
KBanumunpoBaHHy NOAAEPXKY OMNbITHbIX UHXEHEPOB.

Cuctema MeHeXMeHTa KayecTBa KOMNaHum oteevaeT TpeboBaHNAM B COOTBETCTBUM C
rOCT P MCO 9001, TOCT PB 0015-002 n 3C P, 009

Odomc no pabote c OPUANHECKUMU NTULLAMMU:

105318, r.Mockea, yn.lWepbakosckaa a.3, ocdomc 1107, 1118, AL, «LUepbakoBcKkuniny»
TenedoH: +7 495 668-12-70 (MHOrokaHanbHbIN)
dakc: +7 495 668-12-70 (006.304)

E-mail: info@moschip.ru

Skype otaena npogax:
moschip.ru moschip.ru_6
moschip.ru_4 moschip.ru_9
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